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Внимание !

Изготовить опытный образец и испытать .

                               Примечания:

1. Чертеж выполнен по замерам с натуры.
2. Данных чертеж предусматривает изготовление выпускного коллектора тепловоза ТЭМ-7.
3. Сварку производить электродами типа Э-46 по ДСТУ EN ISO 2560:2014.
4. Швы сварные применительно к ДСТУ EN ISO 9692:2014.
5. Катет шва равен наименьшей толщине свариваемых элементов.
6. Острые кромки притупить, сварные швы зачистить.
9. * Размер для справок.

Приварить колено
к фланцу

Приварить коллектор
к фланцу

∅12
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